
記号説明

Hi座 金

Ciカ ット量

Xiカ ブセ代

T:扉 厚

カップ加工寸法

座 金

カット量 (C)

＼ ,‐〓一巾
ｏ

掘込み深さ 1 11 5nnm

仕上げ |ニ ッケルメッキ

取付穴 1穴 ビッチ 32mm

H :5mm厚 /12mm序
Lン チの取 l J数



品番,CH-001-Nl(タ ンバー付)

品番iCH_001A―Nl(ダンパー無)

品名を350ソ フトクローズヒンジ(座途5mm)

開き角度 195°

カッブ径 |の 3 5 m m

掘込深さ :11 5mm

推奨扉厚 :15mm～ 25mm

材  質 :本体 =鋼 材

リンク=鋼 材(熱処理加工)

仕 上 げ !ニッケルメツキ

カット量(C)とカブセ代(X)の関係

座金(H)5mm厚

カツト里(C) 3 4 5

脱着レバー 81
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品番iCH_002-NI(ダ ンバー付)

品番iCH-002A― Nl(グンパー無)

品名i35の ソフトクローズヒンジに壺12mm)

開き角度 :95°

カツブ経 :0 35mm

掘述深さ :11 5mm

推奨扉厚 :15mm～ 25mm

材  質 千本体 =鋼 材

リンク=鋼 材(熱処理加工)

仕 上 げ |ニッヶルメッキ

カット景(C)とカブセ代(X)の関係

座金(H)12mm厚

カット畠(C) 3 4 5
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